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Manual del Usuario



Por favor lea y guarde estas instrucciones. Lea este manual de instrucciones cuidadosamente antes de usar el producto. Protéjase y proteja a los demás observando toda la información de seguridad, advertencias y precauciones. El incumplimiento de las instrucciones podría causar lesiones y / o daños al producto o a la propiedad. Por favor, guarde las instrucciones para futuras consultas.



SOLDADORA MMA (Electrodo) INVERTER



INVERDINA 180/215 Cel Información General para un Uso Seguro



1.1 Ambiente de soldadura. -Mantenga libre de materiales inflamables el espacio de trabajo. -Siempre tenga a mano y de manera accesible un extinguidor. -El usuario que opere e instale este equipo deberá ser una persona calificada para el uso de soldadoras. -Asegúrese que el área de trabajo esté despejada, seca y ventilada. No opera esta soldadora en ambientes húmedos, mojados o sin la ventilación adecuada. -Siempre preste atención a su alrededor. Observe que no haya presencia cercana de otras personas, en especial niños, mientras este utilizando este equipo. -Trabaje en espacios controlados, evitando que las emisión de luz que produce la soldadura afecte a otras personas. -Coloque la soldadora sobre un banco de trabajo o carro, manteniéndola segura y previniendo que esta caiga. 2



1.2 Condiciones generales. -Chequee que todos los cables estén en correcto estado, sin pinchaduras o roturas. Reemplace o repare estos componentes antes de utilizar el equipo. -Observe todos lo componentes del equipo, asegurando su correcto estado, antes de utilizar esta soldadora.



1.3 Uso de su Soldadora.



No opere esta soladora si los cables de salida, alimentación, Torcha MIG, cables, rollo de alambre o el sistema de moto devanador se encuentran mojados. Tampoco los sumerja en agua. Todos estos componentes deberán estar secos antes de utilizarlos. -Siga las instrucciones de este manual. -Apague el equipo si no lo está utilizando. -Coloque la pinza masa lo más cerca que pueda de la zona donde realizará los trabajos de soldadura. -No Permita que ninguna parte del cuerpo entre en contacto con el alambre de soldadura si se encuentra en contacto con el material a soldar, tierra o electrodo de otro soldador. -Evite soldar si se encuentra en una posición incómoda. Siempre tienen una postura segura al soldar para evitar accidentes. Use un arnés de seguridad si se trabaja por encima del suelo. -No cuelgue cables sobre o alrededor de su cuerpo. -Llevar un Máscara de cobertura total con opacidad adecuada (ver ANSI Z87.1 estándar de seguridad) y gafas de seguridad durante la soldadura. -Llevar guantes apropiados y ropa de protección para evitar que la piel quede expuesta a metales calientes, UV y rayos infrarrojos. -Evite el uso excesivo o sobrecalentar su soldadora. Espere el tiempo de enfriamiento adecuado entre ciclos de trabajo. -Mantener manos y dedos alejados de las piezas en movimiento y mantenerse alejado de los rodillos de arrastre de alambre. -No apunte o toque con la torcha MIG en cualquier parte de su cuerpo o de cualquier otra persona. -Siempre utilizar esta soldadora en el ciclo de trabajo nominal para evitar el sobrecalentamiento excesivo (este equipo posee protección para estos casos) y fallas.
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1.4 Áreas específicas de Peligro, Precaución o Advertencia. Choque Eléctrico



Soldadores de arco eléctrico pueden producir un choque eléctrico que puede causar lesiones o la muerte. Tocar ciertas partes con el equipo energizado, pueden causar choques eléctricos fatales y graves quemaduras. Mientras este soldando, todos los componentes metálicos conectados a los cables estarán calientes. Conexiones de masa pobres son un peligro, por lo que se recomienda asegurar el cable y pinza masa antes de soldar. -Llevar Ropa seca de protección: chaqueta, camisa, guantes y calzado aislante. -Evite el contacto con la pieza de trabajo o masa. - No intente reparar o mantener esta soldadora mientras la unidad está encendida. Comprobar todos los cables expuestos y reemplazar de inmediato si se encuentra alguno dañado. -Utilice solamente cables de recambio recomendados por el fabricante. -Siempre colocar la pinza masa a la pieza de trabajo o mesa de trabajo lo más cerca del área de soldadura como sea posible. -No tocar el alambre de soldadura y el suelo o la pieza de trabajo a masa al mismo tiempo. -No utilizar una soldadora para descongelar tuberías congeladas.
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Humos y Gases



Los gases emitidos por la soldadora pueden desplazar el aire limpio, causando lesiones o la muerte. -NO respire los humos emitidos por el proceso de soldadura. Cerciorarse si el aire respirable es limpio y seguro. -Trabaje sólo en un área bien ventilada o utilice un dispositivo de extracción (equipo de aspiración ASP-01, fabricado por INDUSTRIAS TAURO SRL) para eliminar los gases de soldadura del entorno en el que está trabajando. -No suelde en materiales recubiertos (galvanizado, cadmio plateado o que contienen zinc, mercurio o bario). Estos emiten humos nocivos que son peligrosos para respirar. Es recomendable utilizar el equipo de aspiración o limpiar la pieza de trabajo de estos elementos. -Los humos emitidos por algunos metales cuando se calienta son extremadamente tóxicos. Consulte la hoja de datos de seguridad de las instrucciones del fabricante. -No soldar cerca de materiales que emiten humos tóxicos cuando se calientan. Los vapores de productos de limpieza, aerosoles y desengrasantes pueden ser altamente tóxicos cuando se calienta.



Rayos UV e IR



El arco de soldadura produce rayos infrarrojos (IR) y rayos ultravioletas (UV) que pueden causar lesiones en los ojos y la piel. No mirar el arco de soldadura sin protección ocular adecuada. -Siempre use un mascara complete que cubra su cara, desde el cuello hasta la parte superior de la cabeza y en la parte posterior de cada oreja. -Utilice una lente de opacidad que cumpla con las normas ANSI y gafas de seguridad. Para soldadoras que permitan 160 amperios de salida, utilice un tono 10 en el lente; por encima de 160 amperios, use un tono 12. Consulte la norma ANSI Z87.1 para más información. -Cubra todas las áreas de la piel desnudas expuestas al arco con ropa y calzado de protección. De tela o de cuero; camisas, abrigos, pantalones o monos ignífugos están disponibles para su protección. -Usar pantallas u otras barreras para proteger a otras personas de los rayos del arco emitidos desde su soldadura. -Mantenga informada a las personas que se encuentren en su área de soldadura cuando utilizara el equipo para que puedan protegerse a sí mismos.
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Incendio



No suelde en contenedores o tuberías que contengan o han tenido combustibles inflamables, líquidos o gaseosos en ellos. La soldadura crea chispas y calor que puede encender materiales inflamables y explosivos. -No utilice ningúna soldadora de arco eléctrico en áreas donde los materiales inflamables o explosivos están presentes. -Retire todos los materiales inflamables en un radio de 10 metros del arco de soldadura. Si la eliminación no es posible, cúbralo apretadamente con cobertores o tela a prueba de fuego. Tome las precauciones necesarias para asegurar que las chispas no provoquen incendios o explosiones en áreas ocultas, grietas o áreas que no pueda ver. -Mantener un extintor cerca en caso de incendio. -Llevar Ropa que son sin aceite, sin bolsillos y puños que puedieran recoger chispas. -No tener consigo elementos que sean combustibles, tales como encendedores o fósforos. -Mantener la pinza masa conectada tan cerca del área de soldadura como sea posible para evitar Corrientes parásitas, no intencionadas, de la corriente eléctrica, causales de riesgos de descargas eléctricas e incendios.



Materiales Calientes



Los materiales que estará soldando se calentarán, produciendo quemaduras si no se los maneja apropiadamente. -No toque la pieza de trabajo con las manos y sin protección, apenas terminado el proceso de soldadura.
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Chispas y Salpicaduras



La soldadura genera chispas calientes que pueden generar lesiones -Use protección adecuada todo el tiempo: Gafas de seguridad, Máscara de Protección, Gorro y Protección auditiva para evitar que ingresen chispas o salpicaduras en los oídos.



Campo Electromagnético



Los Campos Electromagnéticos pueden interferir con diversos dispositivos eléctricos y electrónicos tales como marcapasos. -Consulte a su médico antes de usar cualquier soldadora de arco eléctrico o dispositivo de corte. -Mantenga las personas con marcapasos lejos de su área de soldadura. -No envuelva el cable alrededor de su cuerpo mientras trabaja con el equipo.



7



Tubos de Gases



Los cilindros de alta presión pueden explotar si están dañadas sus válvulas, por lo que tratarlos con cuidado. -Nunca exponga los cilindros a altas temperaturas, chispas, llamas abiertas, choques mecánicos o arcos. -No tocar cilindro con Torcha MIG u pinzas porta electrodos y masa. -No soldar en el cilindro -Siempre deberá colocar de manera segura los tubos, en posición vertical. Tanto sea para transportarlos o estén fijos. -Mantenga los cilindros lejos de circuitos eléctricos de soldadura. -Utilizar los reguladores adecuados, manguera de gas y accesorios para la aplicación específica. -No mirar en la válvula al abrirla. -Utilizar tapa protectora del tubo siempre que sea posible.



1.5 Cuidado y Mantenimiento Apropiado



-Siempre tenga desconectado el cable de alimentación a la hora de operar elementos internos del equipo. -No ponga sus manos y dedos sobre elementos giratorios, como ser el cooler (ventilador) o rodillos de arrastre.
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Descripción



La serie de equipos INVERDINA 180 y 215 Cel son modelos inverter monofásicos de alimentación 220V~240V, 50HZ/60 HZ. Se recomienda un disyuntor de 30 amperios con fusible de retardo o corta circuito de la misma corriente. La serie INVERDINA es ideal para trabajos “hágalo usted mismo”, proyectos de infraestructura, Mantenimiento, Producción y trabajos Industriales. Podrá realizar soldaduras de acero al carbono, acero inoxidable y otras aleaciones (aluminio incluido), con el uso de electrodos para cada caso, o con sistema TIG con inicio de arco por LiftArc y torcha con robinete.



Desembalaje 1.1 Remueva cartones, bolsas y otros elementos que contengan la soldadora y sus accesorios. 1.2 Compruebe el contenido con la lista de embalaje, a continuación.



ITEM



QTY.



Soldadora Inverter MMA (Electrodos)



1 unidad



Cable con Pinza Porta electrodo



1 unidad



Cable con Pinza Masa



1 unidad



Manual de Usuario



1 unidad



1.3 Después de desempacar la unidad, inspeccione cuidadosamente por cualquier daño que pueda haber ocurrido durante el transporte. Compruebe si hay piezas sueltas, faltantes o dañadas.
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Características y Dimensiones Descripción



Especificación



Modelo



INVERDINA 180



Alimentación



V



Frecuencia



Hz



220V



230V



240V



50/60



Corriente Nominal Entrada A



35



35



32



Potencia de Entrada



7.7



8.0



7.7



65



65



72



Tensión de Vacio



KVA V



Tensión de Trabajo



V



27.2



Corriente de Trabajo



A



20～180



Ciclo de trabajo



%



25



Corriente soldadura ( 10min) A 10min/100% Eficiencia Factor de Potencia



A



90



η



85%



Cosφ



0.70



Clase de Aislación Grado de Protección



H IP



Tipo de Enfriamiento Dimensiones



25%@180



21S Cooler (Ventilación Forzada)



cm 28.6×10×16.3



Largo×Ancho×Alto Peso



kg



4.5
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Características y Dimensiones Descripción



Especificación



Modelo



INVERDINA 215 Cel



Alimentación



V



Frecuencia



Hz



220V



230V



240V



50/60



Corriente Nominal Entrada A



40



40



36



Potencia de Entrada



8.8



9.2



8.6



65



65



72



Tensión de Vacio



KVA V



Tensión de Trabajo



V



28



Corriente de Trabajo



A



20～200



Ciclo de trabajo



%



25



Corriente soldadura ( 10min) A 10min/100% Eficiencia Factor de Potencia



A



100



η



85%



Cosφ



0.70



Clase de Aislación Grado de Protección



H IP



Tipo de Enfriamiento Dimensiones



25%@200



21S Cooler (Ventilación Forzada)



cm 28.6×10×16.3



Largo×Ancho×Alto Peso



kg



4.5
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¡Conozca su Soldadora! Correas S



Indicador Encendido



Indicador de Alarma



Encendido



Cable de Alimentación Corriente de Trabajo-Potencia



Pinza Porta Electrodo Pinza Masa INDICADOR DE ENCENDIDO Cuando el equipo está encendido, la luz de alimentación se encenderá.



INDICADOR DE ALARMA Cuando el indicador térmico está encendido, la máquina está sobrecargada y la temperatura interna es demasiado alta. La potencia de salida de soldadura se apagará automáticamente, pero el ventilador seguirá funcionando. Cuando se reduce la temperatura interna, la luz de sobrecarga se apagará y la máquina estará lista para soldar nuevamente.



CORRIENTE DE TRABAJO - POTENCIA Sirve para ajustar la potencia deseada de trabajo. Podrá realizar un ajuste fino gracias a su potenciómetro en el panel frontal.
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INTERRUPTOR DE ALIMENTACIÓN En la posición "OFF" el equipo se encuentra apagado. En la posición "ON" se suministra alimentación al circuito principal, transformador y control, encendiendo el equipo. CABLE DE ALIMENTACIÓN El cable de alimentación se conecta desde la soldador a la fuente de alimentación de 220/230 voltios. Deberá ser de 16Amp para suministrar energía a la soldadora de forma segura. CABLE CON PINZA MASA Utilice la misma para conectar el cable de masa ( - Negativo) con la pieza de trabajo. CABLE CON PINZA PORTAELECTRODO Se utiliza para trabajos de soldaduras con electrodos revestidos de todo tipo ( + Positivo).



Instalación 1. Requisitos de Energía Se requiere de un circuito con corriente alterna monofásica 220/230 V, 60 HZ funcionando con un protección térmica de mínimo 20Amp.



• La clase de equipamiento del modelo CARiMIG WF DC Inverter Mig es “A”. Los equipos clase “A” no están diseñados para su uso en lugares residenciales donde la energía eléctrica es proporcionada por el sistema de suministro de baja tensión pública. • CARiMIG WF DC Inverter Mig adopta característica de caída. • CARiMIG WF DC Inverter Mig es para uso en el sistema de energía independiente. • ¡Alto riesgo de tensión en la fuente de poder! Consulte a un electricista calificado para la instalación correcta del enchufe. Esta soldadora debe estar conectada a tierra mientras esté en uso para proteger al operador de una descarga eléctrica. • No quite el terminal de conexión a tierra o modifique el enchufe de ninguna manera. No utilice ningún adaptador entre el cable de alimentación de la soldadora y el receptáculo de la fuente de energía. Asegúrese de que el interruptor de encendido está apagado al conectar el cable de alimentación de su soldadora a una fuente monofásica de alimentación de 20 amperios a tierra adecuada, 220/230V.
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2. Cable de Alimentación. Extensión Durante el uso normal un cable de extensión no es necesario. Se recomienda encarecidamente que un cable de extensión no debe utilizarse debido a la caída de tensión que producen. Esta caída en la tensión puede afectar al rendimiento de la soldadora. Si es necesario utilizar un cable de extensión debe ser un cable de calibre más grueso al utilizado en el equipo. No utilice una extensión de más de 8mts de longitud.



3. Posicionar la pieza de trabajo 3.1 Posiciones de soldadura Hay dos posiciones básicas, para soldar: plana y horizontal. Soldaduras planas son generalmente más fáciles, más rápidas y permiten una mejor penetración. Si es posible, la pieza de trabajo debe colocarse de modo que el talón o raíz se ejecutará sobre una superficie plana. 3.2 Preparación de la Unión Antes de comenzar a soldar, la superficie de la pieza de trabajo debe estar libre de suciedad, óxido, aceite o pintura, o se creará una soldadura frágil y porosa. Si las piezas de metal de base a unir son gruesas o pesadas, puede ser necesario biselar los bordes. El bisel correcto debe tener alrededor de 60 grados. Ver imagen siguiente:
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Basándose en diferentes posiciones de soldaduras, existen distintos tipos de uniones a realizar. Observar imagen para mayor información



4. Conexión de Pinza Masa Saque la suciedad, óxido, aceite o pintura de la pieza donde colocará la pinza masa. Asegúrese de tener una buena conexión de pinza masa. Una mala conexión de la misma será un desperdicio de energía y calor. Asegúrese de que la pinza masa (o negativo) toca el metal. 5. Electrodo El electrodo de soldadura es una varilla recubierta con una capa de fundente. Al soldar, la corriente eléctrica fluye entre el electrodo (positivo +) y la pieza metálica conectada a masa (negativo -). El intenso calor del arco entre varilla y el metal genera una fundición que libera los gases del revestimiento del electrodo, protegiendo el ambiente de fundición de la oxidación. Los electrodos más populares son: -E6011 60.000 PSI de resistencia a la tracción; para aplicaciones de penetración profunda. -E6013 Resistencia a la tracción de 60.000 PSI; utilizado para las más variadas aplicaciones. Es el electrodo más utilizado.
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-E7014 Resistencia a la tracción de 70.000 PSI; utilizado para alta deposición y desplazamiento rápido, con baja penetración. -E7018 Resistencia a la tracción de 70.000 PSI. Se utiliza para salir de la posición y para altas tracciones. 6. Selección del electrodo adecuado No hay una regla de oro que determine que electrodo o ajuste de potencia exacto requerirá para cada situación. El tipo y el grosor del metal y la posición de la pieza de trabajo determinan el tipo de electrodo y la cantidad de corriente necesaria en el proceso de soldadura. Metales más pesados y más gruesos requieren más amperaje. Lo mejor es practicar sus soldaduras en piezas de pruebas que coincidan con el metal que desea trabajar, para determinar el ajuste de potencia correcto y la elección del electrodo. Tenga en cuenta los siguientes consejos para determinar si está utilizando el electrodo correcto.



1. Cuando el electrodo adecuado se utiliza: a. El cordón terminado sentará suavemente sin bordes irregulares b. La pileta de fundición será tan profunda como la costura que se eleva por encima de ella c. La operación de soldadura hará un crepitante sonido similar al sonido de los huevos freír



2. Cuando se utiliza un electrodo demasiado pequeño: a. El cordón será alto e irregular b. El arco será difícil de mantener



3. Cuando el electrodo es demasiado grande: a. El arco traspasa metales ligeros b. El cordón socavará la pieza de trabajo c. El cordón será plano y poroso d. El electrodo se adhiere a la pieza de trabajo
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Nota: Cortar el cordón al desplazarse sobre la pieza también afecta a la terminación de la soldadura. Para asegurar la penetración adecuada y suficiente deposición de material, el arco debe moverse lentamente y de manera uniforme a lo largo del cordón de soldadura.



Operatoria



1. Ajustar la potencia del equipo El usuario puede ajustar la perilla de control de corriente en todo su rango, gracias a su regulación infinita por el potenciómetro de regulación de potencia. Es capaz de soldar con electrodos de 1/16", 5/64" y 3/32”. No hay una regla de oro que determina el amperaje exacto requerido para cada situación. Lo mejor es practicar sus soldaduras en piezas de pruebas que coincidan con los metales que intenta de trabajar para determinar el ajuste correcto para la operación. El tipo de electrodo y el espesor de la pieza de trabajo de metal determinan la cantidad de potencia necesaria en el proceso de soldadura. Metales pesados y gruesos requieren más voltaje (amperaje), mientras que los metales más ligeros y delgados requieren menos tensión (amperaje).



2. Técnicas de Soldadura La mejor manera de aprender cómo soldar es con cortos períodos de prácticas a intervalos regulares. Toda soldadura de práctica se debe hacer en chatarra o metales descartables. No intente hacer las reparaciones de equipos de valor hasta quedar satisfecho con sus soldaduras de práctica, logrando buenas apariencias y quedando libre de inclusiones de escoria o de gas.



2.1 Sosteniendo el electrodo La mejor manera de agarrar la pinza porta electrodo es aquella que le siente más cómodo usted. Para situar el electrodo a la pieza de trabajo al golpear, y generar así el arco inicial, es necesario mantener el electrodo perpendicular a la pieza de trabajo. Una vez que se inicia el arco, el ángulo del electrodo en relación con la pieza de trabajo debe estar entre 10 y 30 grados. Esto permitirá una buena penetración, con salpicadura mínima.
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2.2 Lograr el Arco



LA EXPOSICIÓN A UNA SOLDADURA POR ARCO ES EXTREMADAMENTE PELIGROSO PARA LOS OJOS Y LA PIEL. • Nunca genere un arco o comience la soldadura hasta que tenga la protección adecuada. • Use guantes de soldadura a prueba de llamas, una camisa de manga larga pesada, pantalones sin puños, zapatos de seguridad y un casco de soldadura con aprobación ANSI.



Raspe la pieza de trabajo con el extremo del electrodo para comenzar el arco y luego suba rápidamente, alrededor de 1/8 de pulgada de disancia entre la varilla y la pieza de trabajo. Ver siguiente imagen:



Es importante que se mantenga la distancia durante el proceso de soldadura, no siendo demasiado ancha o demasiado estrecha. Si es demasiado estrecha, la varilla se pegará a la pieza de trabajo. Si es demasiado amplia, se extinguirá el arco. Se necesita mucha práctica para mantener las distancias al desplazarse. En los primeros intentos se pegará o extinguirá el arco. Cuando el electrodo se pega a la pieza de trabajo, lo despegará girándolo suavemente hacia atrás y adelante. Sino producirá cortocircuito constante, dañando el equipo. Un buen arco está acompañado por un sonido de craqueo crujiente. El sonido es similar al realizado por una fritura de huevos. Para realizar un cordón de soldadura sólo se requieren 2 movimientos; hacia abajo y en la dirección de la soldadura que se determine, como en la figura debajo:
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2.3 Tipos de cordón de soldadura Los siguientes párrafos muestran los cordones de soldadura de arco más utilizados. El cordón regular. Formado por trasladar el electrodo en una línea recta mientras lo mantiene centrado sobre la junta de soldadura.



El cordón o costura zigzagueante es usado cuando se quiere depositar el metal sobre un espacio más amplio de lo que sería posible con un cordón regular. Se hace tejiendo de lado a lado mientras se mueve con el electrodo. Lo mejor es que dude un instante en cada lado antes de tejer hacia el otro lado para mejorar la penetración.



2.4 Posición de soldadura La posición plana es la más fácil de las posiciones de soldadura y se utiliza con mayor frecuencia. Si se puede soldar en posición plana es la mejor opción: buenos resultados son más fáciles de alcanzar. .
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La posición horizontal se realiza en gran medida como la soldadura plana, a excepción de que el ángulo es diferente de tal manera que el electrodo, y por tanto la fuerza del arco, está dirigida más hacia el metal por encima de la junta de soldadura. Este ángulo más directo ayuda a evitar que el charco de soldadura corra hacia abajo, permitiendo una velocidad de desplazamiento suficientemente lenta para lograr una buena penetración. Un buen punto de partida para el ángulo del electrodo es de unos 30 grados hacia abajo, perpendicular a la pieza de trabajo. .



2.5 Juzgar un buen cordón de soldadura Cuando el proceso de establecer y mantener un arco se ha aprendido, el siguiente paso es ejecutar un buen cordón. Los primeros intentos en la práctica probablemente caerán por debajo de los cordones de soldadura aceptables. Demasiada separación del arco de soldadura se llevará a cabo o la velocidad de desplazamiento variará de lento a rápido (ver a continuación)



A. Velocidad de soldadura es demasiado rápida. B. Velocidad de soldadura es demasiado lenta. C. Demasiada separación en el arco. D. Soldadura ideal. Un cordón de soldadura sólida requiere que el electrodo pueda moverse lentamente y constantemente a lo largo del proceso. Mover el electrodo rápidamente o de manera irregular evitará una fusión adecuada o creará un cordón con bultos desiguales. Para prevenir descargas eléctricas, no realice ninguna de soldaduras mientras está de pie, de rodillas o tumbado directamente sobre la pieza de trabajo o la masa.
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2.6 Terminación de la costura A medida que el recubrimiento en el exterior del electrodo se quema, se forma una envoltura de gases de protección alrededor de la soldadura. Esto impide que el aire alcance el metal fundido y la creación de una reacción química indeseable. Sin embargo, la fundición del revestimiento forma escoria. La formación de escoria aparece como una acumulación firme del metal sucio. La misma se debe quitar golpeando la soldadura con un martillo astillado.
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Problemas Frecuentes



Nº



Falla



El voltaje es



Desconecte la fuente de



demasiado alto



energía; compruebe el



(≥15%)



suministro principal; reinicie



El voltaje es demasiado bajo (≤15%)



1



Indicador amarillo está encendido



2



de alambre no funciona



soldadora cuando la alimentación vuelva a su estado normal.



Mala ventilación



Mejorar la condición de



dispara la



ventilación.



protección por sobrecalentamiento Temperatura circunstancial es demasiado alta.



Se recuperará automáticamente cuando la temperatura baje



Utilizando el equipo en un ciclo de trabajo por encima del nominal.



Se recuperará



Potenciómetro se Motodevanador



Soluciones



Análisis



encuentra a mínimo o en mal estado Boquilla está tapada Los rodilllos de arrastre están flojos o no se encuentran



automáticamente cuando la temperatura baje



Ajustar el potenciómetro o cambiarlo. Consulte con el fabricante.



Cambio de boquilla Revisar ajuste de rodillos y su posición con respecto al diámetro de alambre utilizado 22



3



El fan de ventilación no funciona o está girando muy lentamente



Interruptor roto



Vuelva a colocar el interruptor



Fan roto



Sustituir o reparar el ventilador. Consulte con el fabricante.



Cables rotos o



Compruebe la conexión



caidos.



4



El Arco no es estable y produce muchas salpicaduras



Punta de contacto



Cambie la punta de



demasiado grande



contacto o tubo de contacto



hace a la corriente



por uno adecuado o los



inestable



rodillos



Cable de



Cambie el cable de



alimentación



alimentación o



demasiado delgado



prolongación colocada.



Voltaje de entrada



Mejorar la tensión de



demasiado bajo



entrada o revisar instalación



Demasiado frenado



Limpie o reemplace la guía



o resistencia a la



flexible interna de la torcha.



alimentación de alambre



5



No se puede encender el arco



Rotura de cable



Revise o reemplace el cable



masa



de masa



Pieza de trabajo



Limpie la pieza de trabajo



muy grasienta,



para lograr contacto pleno



sucia o oxidada



de los elementos.



La torcha no está



Conecte la torcha



bien conectada



nuevamente



Tubo de gas



Chequear sistema de gas.



bloqueado



Revisar posible



No sale gas 6



congelamiento en 23



regulador, obstruyendo paso de gas.



7



Otros



Rotura del Sistema



Conecte el sistema de gas



de ribron o de



revisando se una con



goma en conexión



firmeza y observando



mangueras



potenciales pérdidas de gas. Por favor, contactar con nuestra empresa
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Diagrama de Circuito Eléctrico



25



Despiece
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Servicio, Mantenimiento, Transporte y Almacenamiento Esta soldadora necesita un mantenimiento regular de la siguiente manera: limpiar periódicamente el polvo, la suciedad, grasa, etc. de su soldadora. Cada seis meses, o si es necesario antes, retire el panel de la cubierta de la soldadora y sopletear cualquier polvo o suciedad que se haya acumulado en el interior de la misma. Reemplace el cable de alimentación, cable de masa, abrazadera de tierra, o cualquier otro consumible que se use operacionalmente cuando está dañado o desgastado. Almacenar en un lugar seco limpio, en instalación libre de gases corrosivos, evitando el exceso de polvo y humedad alta. Rangos de temperatura de -12°C a 50°C y la humedad relativa no más de 90%. Cuando transporte este equipo o lo almacene después de su uso, se recomienda volver a embalar el producto, ya que el embalaje se entrega con este fin. (Se requiere la limpieza antes de su almacenamiento, debiendo sellar la bolsa de plástico en la caja).
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